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Automatische Spaltung von Retentaten einer Ultrafiltration

Die odlhaltigen Spulwasser eines metallverarbeitenden
== = Betriebs werden mit einer bestehenden Ultrafiltrations-
anlage (UF) physikalisch gespalten. Die zurlckge-
haltenen Retentate werden mit einem organischen
Demulgator und einer ARU-Dosiersteuerung vollautoma-
tisch chemisch gespalten.

e Ziel der Malinahme ist die deutliche Reduzierung des
Ly Wassergehalts und somit der Menge der zu entsorgen-
den Retentate.

Nach Beendigung des Ultrafiltrationsvorgangs = Oivemengs syt
mussen die Module der UF gespult werden.

Wahrend des Spulvorgangs wird gleichzeitig
das Retentat in den Spaltélbehalter (B15.4)
gepumpt und dabei vollautomatisch chemisch
gespalten.

Ist der Spaltvorgang beendet, wird die ARU-
Spaltanlage automatisch gespult und ist fur
den weiteren Einsatz bereit.

Der verwendete organische Demulgator wird
als Arbeitslosung in einer automatischen
Ansatzstation bereit gestellt.

Altélbehalter 2 B153 Bi54

Im Spaltdlbehélter findet die statische Trennung von Ol- und
Wasserphase statt. Die Olphase enthalt weniger als 30% Wasser.
Dies entspricht einer Reduzierung der abzugebenden Menge von
ca. 60%. Die Wasserphase wird zurlck in die Vorlage der
Ultrafiltrationsanlage gepumpt.

Ein weiterer positiver Effekt der automatischen Retentatspaltung mit
der ARU-Dosiersteuerung ist die Kapazitatserweiterung der UF-
Anlage. Die Ubliche Aufkonzentrierung der Retentate Uber die
Membranen der UF entfallt und die Membranen werden dadurch
nicht zusatzlich verschmutzt. Die Kapazitat der Anlage konnte damit
um ca. 20% erhoht werden.

Die automatische Spaltanlage wurde ohne gro3en Aufwand in das bestehende System der
Emulsionsaufbereitung integriert.
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